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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
Kod CPV: 45432210-9 Kładzenie okładzin �ciennych – okładziny z piaskowca naturalnego zewn�trzne. 
 
Temat, nazwa i adres obiektu budowlanego, nr ewidencyjny dz.: ... 
Nazwa, adres jednostki projektowania: ... 
Opracował: ... 
 
Zawarto�� opracowania: 
1.  Cz��� ogólna. 
2.  Wymagania dotycz�ce wła�ciwo�ci wyrobów budowlanych. 
3. Wymagania dotycz�ce sprz�tu i maszyn. 
4. Wymagania dotycz�ce �rodków transportu. 
5. Wymagania dotycz�ce wykonania robót budowlanych. 
6. Kontrola, badania, odbiór wyrobów budowlanych i robót. 
7. Wymagania dotycz�ce przedmiaru i obmiaru robót. 
8. Sposób odbioru robót budowlanych. 
9. Podstawa płatno�ci. 
10. Dokumenty odniesienia. 
 
Data wykonania opracowania: ... 
 
1. CZ���  OGÓLNA. 
1.1. Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiaj�cego: ... 
1.2. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji technicznej: 
Przedmiot - specyfikacja techniczna < Kładzenie okładzin �ciennych – okładziny z piaskowca naturalnego >  odnosi 
si� do inwestycji wymienionej w pkt.1.1. 
Zakres stosowania - jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 
 
1.3. Nazwy i kody grup (wg.słownika CPV): 
45400000-1 Roboty wyko�czeniowe 
45430000-0 Pokrywanie podłóg i �cian 
45432000-4 Kładzenie i pokrywanie podłóg, pokrywanie �cian oraz tapetowanie �cian 
45432210-9 Kładzenie okładzin �ciennych – okładziny z piaskowca naturalnego 
 
1.4. Informacje o terenie budowy: 

Wej�cie na budow�. Warunkiem rozpocz�cia prac izolacyjnych jest wykonanie płaszczyzn elementów 
podlegaj�cych pracom okładzinowym zgodnie z dokumentacj� techniczn� projektu budowlanego i wykonawczego  
architektury i z poleceniami Zamawiaj�cego lub jego przedstawiciela w osobie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

Podło�a przeznaczone pod zało�enie okładzin powłokowych powinny by� równe, nie-pyl�ce, bez rys i sp�ka�, 
sztywne. Jakiekolwiek zabrudzenia, smarami, bitumami, farbami nale�y usun��. Nadlewki i wystaj�ce nierówno�ci 
podło�a nale�y sku� lub zeszlifowa�.  

Rysy, raki, kawerny naprawi� specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiadaj�cymi wymaganiom 
stosownych aprobat technicznych. Materiały u�yte do napraw podkładu poszycia  musz� by� zgodne z wymaganiami 
producenta materiałów podkładu, co powinno zosta� potwierdzone odpowiednimi deklaracjami ze strony 
producentów materiałów naprawczych. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako�� wykonania robót, bezpiecze�stwo wszelkich czynno�ci na terenie 
budowy, metody u�yte przy budowie oraz za ich zgodno�� z dokumentacj� projektow�, specyfikacjami technicznymi i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 
robót uwzgl�dniaj�cy wszystkie warunki, w jakich b�d� wykonywane roboty zwi�zane z wykonaniem okładziny 
powłokowej z piaskowca naturalnego. 

Temperatura otoczenia i podło�a pod docelowe umocowanie okładziny w czasie wykonywania robót i w ci�gu 
kolejnych 48godz. powinna mie�ci� si� w granicach od + 5°C do +35°C i by� o 3 stopnie wy�sza od temperatury 
punktu rosy. Wilgotno�� wzgl�dna powietrz w czasie wykonywania robót powinna by� nie wi�ksza ni� 85%. 

Wykonawca utworzy stanowisko przygotowawcze do monta�u w odległo�ci nie dalszej ni� 50m od miejsca 
monta�u. Stanowisko powinno by� zlokalizowane w miejscu dobrze na�wietlonym (min.500lx), wydzielonym 
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komunikacyjnie od strefy prowadzenia innych prac, zabezpieczonym przed pyleniem i przeci�gami powietrza. 
Stanowisko powinno obejmowa� powierzchni� min.16m2 (optymalnie 4,0x4,0m). 

W przypadku wykonywania prac w okresach spadków temperatur poni�ej 5st.C, Wykonawca jest zobowi�zany 
zapewni� zamkni�cie kurtynowe wiatroszczelne strefy elewacji obj�tej monta�em oraz zapewni� okresowe 
dogrzewanie dla utrzymania temperatury powietrza w strefie powy�ej 5st.C. 
 
1.5. Zakres robót obj�tych specyfikacj� techniczn�: 
Prace okładzinowe z okładzin powłokowych z piaskowca naturalnego obejmuj� strefy: 
- w obrysie płaszczyzn fasad: ... 
- w obrysie kolumn: ... 
- w obrysie sklepie�, nadpro�y: ... 
- w obrysie elementów jednostkowych: ... 
- lokalnych dekoracji i uzupełnie�: ... 
 
1.6. Wyszczególnienie i opis prac towarzysz�cych i robót tymczasowych: 
1.6.1. Zakres prac towarzysz�cych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera: 
- Prace sonda�owe: sprawdzenie no�no�ci i przyczepno�ci podło�a dla mocowania okładziny; 
- Prace pomiarowe: trasowanie kraw�dzi i załomów płaszczyzn podlegaj�cych obło�eniu okładzin�;  
- Prace przygotowawcze: wytyczanie, pasowanie i zestawianie elementów okładziny; 
- Prace asekuracyjne: przy wykonywaniu przecisków, wyprowadze� ko�cówek instalacji przez innych wykonawców. 
- Dogrzewanie powietrzne strefy monta�u w przypadku nagłych spadków temperatury. 
- Utrzymywanie higieny stanowiska przygotowania monta�u i miejsca monta�u.  
1.6.2. Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera: 
- Wykonywanie osłon lokalnych okładziny przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem; 
- Zabezpieczenie istniej�cych ko�cówek przył�czy mediów przed uszkodzeniem udarowym lub zanieczyszczeniem 
(w tym kró�ców okablowania elektrycznego – oprócz specjalistycznej ochrony ta�mami izolacyjnymi – osłonami z folii 
PVC przed wpływem wody/wilgoci pochodz�cych z mas izolacyjnych); 
- Monta� i demonta� rusztowa� osłonowych wraz kurtynami wiatroszczelnymi; 
 
2. MATERIAŁY. 

Wszelkie prace zwi�zane z wykonywaniem okładzin powłokowych z piaskowca naturalnego powinny by� 
dostosowane do scalonych wymogów technologicznych i materiałowych producenta okładziny. Nie dopuszcza si� 
stosowania zamienników materiałowych lub zmian w procesie przygotowania, monta�u i zabezpieczenia okładziny w 
stosunku do specyfikacji wydanej przez producenta. 

Przed przyst�pieniem do prac Wykonawca musi wykaza� odpowiednie dokumenty dopuszczaj�ce do obrotu i 
stosowania, w tym deklaracje zgodno�ci producenta i odpowiedni atest PZH. 
2.1. Prace przygotowawcze: 

Cechy nawierzchni bazowej do mocowania okładziny piaskowca: 
- nawierzchnie z płyt betonowych i innych pochodnych: gładka o strukturze szlifowanej; 
- nawierzchnie z gładzi mas klejowych tynków podkładowych zazbrojonych siatkami PU: j.w.; 
- nawierzchnie tynków cementowo-wapiennych lub cementowych: gładka o strukturze jak dla tynków kat. III; 
- nawierzchnie płyt włókno-gipsowych impregnowanych w płaszczyznach prostokre�lnych (zwłaszcza zł�cza); 
- nawierzchnie murowane z elementów jednostkowych: tynk pocieniony o strukturze jak dla tynków kat. III; 
- nawierzchnie płyt OSB3 / OSB4: wyrównane w płaszczyznach prostokre�lnych (zwłaszcza zł�cza); 
- nawierzchnie szklenia (hartowane lub bezpieczne), PCV, laminat – kraw�dzie fazowane S.f=min.1,0mm; 
- nawierzchnie kompozytów z włókna szklanego (min.300g/m2) / na �ywicy epoksydowej – stos.wag.:[1/2]. 
- nawierzchnie stalowe, metalowe: gładka o strukturze szczotkowanej. 
Powierzchnie bazowe materiałów pochodzenia mineralnego , powinny zosta� co najmniej na 6 godz.przed 

monta�em odczyszczone i zagruntowane �rodkami gruntowania nawierzchniowego wskazanymi w technologii 
producenta okładziny powłokowej z piaskowca. 
2.2. Okładzina powłokowa z piaskowca naturalnego: 

Przewiduje si� zastosowanie okładziny powłokowej Ytterstone� (*lub inne równowa�ne w parametrach 
technicznych), z piaskowca naturalnego, o charakterystyce wizualnej zgodnej z dokumentacj� techniczn�. 
Wymagane parametry techniczne: 
Grubo�� okładziny:  2-6mm. 
Elastyczno�� krzywoliniowa: min.R.gi�cia=0,10m 
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Ci��ar:    max. 6 kg/m2 
Klasyfikacja ogniowa:  niepalny 
Powierzchnia:   równa, naturalna, nie-szlifowana, dostosowana do kształtu podło�a 
Ł�czenia kraw�dzi stykowych: Szeroko�� fugi=... mm, Gł�boko�� fugi=... mm  
Zagi�cia kraw�dzi k�towych: Rw=... mm 
Technologia formowania:  r�czna, mechaniczna, termiczna.   
2.3. Masy klejowe. 

Dla umocowania okładziny do podło�a nale�y u�ywa� specjalistycznych mas klejowych , wskazanych w ramach 
scalonej technologii przez producenta. W zale�no�ci od rodzaju podło�a nale�y zastosowa� odpowiednio: 
- dla podło�y z materiałów poch.mineralnego na płaszczyznach prostokre�lnych: Ytterstone�Fassadenkleber fur 
Vollwarmeschutz (*) 
- dla podło�y z materiałów poch.mineralnego na płaszczyznach krzywoliniowych Ytterstone�Spezialkleber fur Metall 
(*) 
- dla podło�y z materiałów szklanych, PVC, laminatach i pochodnych: Ytterstone� Spezialkleber fur Metall (*) 
- dla podło�y z materiałów stalowych, metalowych: Ytterstone�Spezialkleber fur Metall (*) 
2.4. �rodki gruntuj�ce penetracji wgł�bnej. 

Przewidywane zastosowanie specjalistycznych �rodków gruntuj�cych wskazanych w ramach scalonej technologii 
przez producenta. Po umocowaniu w podło�u przewiduje si� gruntowanie powierzchniowe na pełnej powierzchni 
okładziny. Do wykonania gruntowania nale�y u�y� �rodek gruntuj�cy Ytterstone�Standardbesichtigung (*) 

Ytterstone�Standardbesichtigung (*) nale�y stosowa� w rozcie�czeniu z wod� w stosunku obj�to�ciowym 1:3. 
Dla skutecznego zagruntowania i zwi�zania nawierzchni okładziny nale�y dokona� 2-krotnego nało�enia. 
2.5. �rodki impregnacji powierzchniowej. 

Przewidywane zastosowanie specjalistycznych �rodków impregnacji powierzchniowej okładziny w ramach 
scalonej technologii przez producenta. Po zagruntowaniu i zwi�zaniu nawierzchni przewiduje si� pełn� impregnacj� 
powierzchniow� okładziny do uzyskania cech hydrofobowych. Do wykonania impregnacji powierzchniowej nale�y 
u�y� �rodek impregnatu Ytterstone�Graffitibesichtigung (*). 

 Ytterstone�Graffitibesichtigung (*) nale�y stosowa� w stanie nierozcie�czonym. Dla wykonania skutecznej 
impregnacji uprzednio zagruntowanej nawierzchni nale�y dokona� 2-krotnego nało�enia. Drugie nało�enie mo�e by� 
dokonywane wałkiem w stanie półsuchym. 
 
3. SPRZ�T - wymagania dotycz�ce sprz�tu i maszyn. 

Roboty zwi�zane z wykonaniem okładziny powłokowej  powinny by� wykonywane zgodnie z technologi� 
wskazan� przez producenta, przez przeszkolone, wyspecjalizowane zespoły wykonawcze. 

W cz��ci prac zwi�zanych z przygotowaniem materiału okładziny do monta�u i w samym monta�u, roboty 
powinny by� wykonywane r�cznie lub cz��ciowo mechanicznie: 

- w cz��ci prac zwi�zanych z przygotowaniem podło�a do monta�u – odczyszczanie nawierzchniowe za 
pomoc� strumienia powietrza pod ci�nieniem. 

- w cz��ci prac zwi�zanych z ci�ciem - za pomoc� elektronarz�dzi diamentowych – ci�cie tarczami w 
typoszeregu zastosowania do piaskowca / asfaltobetonu. 

- w cz��ci prac zwi�zanych z zagruntowaniem przed monta�em – za pomoc� aparatów do natrysku 
maszynowego (przy odpowiednim zabezpieczeniu strefy s�siedniej przed zanieczyszczeniem). 

Gruntowanie i impregnacja po monta�u mog� by� wykonywane wył�cznie metodami r�cznymi. 
Sprz�t r�czny u�ywany w procesie przygotowania, monta�u i zabezpieczenia okładziny: 
- nó� metalowy z wymiennym ostrzem S25mm; 
- łata aluminiowa murarska – profil zamkni�ty, l=2,0m; 
- łata aluminiowa murarska – profil zamkni�ty, l=1,0m; 
- szpachla murarska z�bkowana ze stali nierdzewnej 6x6mm do zapraw klejowych ; 
- wałek flokowy 
- wałek rolkowy kauczukowy pełny gładki; 
- zestaw dybli drewnianych do modelowania płaszczyzn gi�tych; 
- zestaw bruzdowników stalowych do fug; 
- zestaw wałków welurowych do gruntowania 
- zestaw wałków welurowych do impregnacji; 
Sprz�t zasilany w energi� elektryczn� w procesie przygotowania, monta�u i zabezpieczenia okładziny: 
- agregat ci�nieniowy  do zczyszczania spr��onym powietrzem podło�a przed monta�em; 
- odkurzacz przemysłowy; 
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- dmuchawa specjalistyczna z nagrzewnic�; 
- mikser do zapraw klejowych 
- nagrzewnica powietrzna gazowa lub elektryczna (w przypadkach koniecznych) 
Sprz�t powinien by� zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiałów. 

Sprz�t wykorzystywany przez Wykonawc� powinien by� sprawny technicznie i spełnia� wymagania techniczne w 
zakresie BHP.  
 
4. TRANSPORT - wymagania dotycz�ce �rodków transportu. 

Skład powy�ej 5 formatów mo�e by� prowadzony po upływie 10 dni od daty pozyskania slabu ze zło�a. 
Skład długoterminowy mo�e by� prowadzony w stosach o ilo�ci nie przekraczaj�cej 20 formatów.  
Skład krótkoterminowy i wymagaj�cy cz�stych przekładek zalecany w ilo�ci do 5 formatów. 
Poszczególne formaty powinny by� składowane stron� praw� do góry, ka�dy kolejny format kładziony w 

identycznym obrysie rzutu formatu poprzedniego, bez fałd i załomów i zakładów. Lokalne powierzchniowe osypy 
piasku kwarcowego nale�y usuwa� przed uło�eniem w stosie. W przypadku przenoszenia r�cznego formatów nale�y 
przewidzie� min 3 osoby dla prawidłowego równomiernego uchwytu po obwodzie. Formaty nale�y przenosi� w 
postaci rozpi�tej, bez kontaktu z podło�em, nale�y unika� swobodnego upuszczania. 

Skład powinien by� prowadzony w pomieszczeniach suchych, o temperaturze podło�a i powietrza nie spadaj�cej 
poni�ej 5st.C. Podło�e pod najni�ej poło�onym formatem powinno by� zabezpieczone przeciwwilgociowo foli� PE o 
gr.min.0,5mm.  

Transport kołowy powinien odbywa� si� pojazdami o zamkni�tej przestrzeni załadunkowej, zabezpieczaj�cej 
przed wpływami atmosferycznymi. Składowanie w przestrzeni załadunkowej na równym podkładzie, krótkoterminowo 
w stosach do 50 formatów. Materiał powinien by� zabezpieczony w czasie transportu przed przemieszczeniem.   

�rodki transportu wykorzystywane przez Wykonawc� powinny by� sprawne technicznie i spełnia� wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. Materiały okładzin powłokowych nale�y przewozi� i 
składowa� w stanie powietrzno-suchym, w taki sposób aby zabezpieczy� elementy przed uszkodzeniem.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT: 
 
5.1. Prace przygotowawcze: 

Powierzchnie przeznaczone do wykonania okładziny powinny odpowiada� zaleceniom podanym w kartach 
technicznych Producenta odno�nie: stanu podło�a, temperatury, wilgotno�ci. Powierzchnie przeznaczone pod 
mocowanie okładziny powinny zosta� wzmocnione przez zagruntowanie �rodkami zgodnymi technologicznie ze 
specyfikacj� podana przez producenta okładziny. 
Prace i czynno�ci przygotowawcze: 
- przed rozpocz�ciem prac okładzinowych powinny zosta� zabudowane wszelkie podtynkowe elementy gniazd 
konstrukcyjnych słu��cych do mocowania innych zabudowywanych elementów; 
- przed rozpocz�ciem prac okładzinowych powinny by� uko�czone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane 
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane i wyrównane wszelkie przebicia i bruzdy.  
- ko�cówki oprzewodowania instalacji elektrycznych powinny zosta� zabezpieczone przed pora�eniem przez 
zaizolowanie styków i zwini�cie w puszkach podtynkowych; 
- o�cie�nice okienne wraz z parapetami zewn�trznymi powinny zosta� zabudowane, wyregulowane, a fugi 
przy�cienne uszczelnione i wyrównane; 
- o�cie�nice drzwiowe powinny zosta� zabudowane, wyregulowane, fugi przy�cienne uszczelnione i wyrównane; 
- podło�e wypraw tynkarskich powinno   by�   stabilne i dobrze umocowane do bazy �ciennej, przygotowane   w   
sposób   zapewniaj�cy  jak   najlepsz� przyczepno�� okładziny; 
- w przypadku prowadzenia robót okładzinowych w okresie wysokich temperatur , w przypadku stosowania zaprawy 
klejowej Ytterstone�Fassadenkleber fur Vollwarmeschutz (*), płaszczyzny podło�a powinny by� zosta� zwil�one na 
30 min.przed rozpocz�ciem mocowania okładziny. 
5.2. Mocowanie okładziny: 

Mocowanie okładziny nale�y wykonywa� po dokonaniu rozdziału i spasowania elementów okładzinowych na 
wyznaczonym odcinku robót.  

Zapraw� klejow� Ytterstone�Fassadenkleber fur Vollwarmeschutz (*) nale�y rozrabia� i nanosi� w ilo�ciach 
odpowiadaj�cych zapotrzebowaniu ~3,5m2 (odpowiadaj�cej powierzchni 1 elementu) lub w ilo�ciach gwarantuj�cych 
zu�ycie w ci�gu 45 min. Zapraw� klejow�  nale�y nakłada� w równomiernej grubo�ci do 3mm.   

Zapraw� klejow� Ytterstone�Fassadenkleber fur Vollwarmeschutz (*) nale�y nanosi� bezpo�rednio na 
przygotowane podło�e bazy , a nast�pnie po przyło�eniu elementu okładziny, naddatki masy klejowe usun��. Przy 
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usuwaniu naddatków kraw�dziowych i z wybulwie� nale�y zachowa� ostro�no�� przez zanieczyszczeniem 
nawierzchni piaskowca. Element na całej powierzchni podlega doci�ni�ciu metodami r�cznymi (prasowanie / 
rolowanie) dla uzyskania gwarancji szczepienia z podło�em na całej powierzchni. 

Klej elastyczny Ytterstone� Spezialkleber fur Metall (*) nale�y nanosi� na powierzchnie przygotowanych 
formatów i podło�e w mo�liwie cienkich powłokach, umo�liwiaj�cych wst�pne przeschni�cie nadaj�ce wst�pn� 
przyczepno��. 

Ubytki monta�owe lub szczeliny stykowe mog� by� wypełnianej specjalistycznymi masami szpachlowymi w 
kolorze dopasowanym do specyfiki ł�czonych elementów piaskowca. 
5.3. Gruntowanie: 

Po zwi�zaniu zaprawy klejowej monta�owej nale�y dokona� gruntowania powierzchniowego okładziny do stanu 
nadaj�cego spójno�� struktury,  wst�pn� odporno�� na udar mechaniczny i odporno�� na wilgo�. Do wykonania 
gruntowania nale�y u�y� �rodka gruntuj�cy Ytterstone�Standardbesichtigung (*) w rozcie�czeniu z wod� w 
stosunku obj�to�ciowym 1:3. Dla skutecznego zagruntowania i zwi�zania nawierzchni okładziny nale�y dokona� 2-
krotnego nało�enia do pełnego nasycenia przypowierzchniowego materiału (rozprowadzenia gruntu nale�y dokona� 
w odst�pach min.2godz.) 
5.4. Impregnacja: 

Po zagruntowaniu i zwi�zaniu nawierzchni przewiduje si� pełn� impregnacj� powierzchniow� okładziny do 
uzyskania cech hydrofobowych. Do wykonania impregnacji powierzchniowej nale�y u�y� �rodek impregnatu 
Ytterstone�Graffitibesichtigung (*). Ytterstone�Graffitibesichtigung (*) nale�y stosowa� w stanie nierozcie�czonym. 
Dla wykonania skutecznej impregnacji uprzednio zagruntowanej nawierzchni nale�y dokona� 2-krotnego nało�enia. 

Impregnacja powierzchniowa nadaje okładzinie wła�ciwo�ci powierzchni hydrofobowej, o podwy�szonej odporno�ci 
na udar mechaniczny, łatwej do utrzymania w higienie. 

Okresowego czyszczenia mo�na dokonywa� – metod� szczotkowania lub ci�nieniow� wodn�.  
 

6. KONTROLA JAKO�CI . 
 
6.1. Zakres kontroli: 
6.1.1.Kontrola materiałów do zabudowy: 
-sprawdzenie zgodno�ci z dokumentacj� techniczn� w zakresie specyfikacji wzoru, formatu; 
-sprawdzenie dokumentacji producenta - wymagana jako�� materiałów okładzinowych powinna by� potwierdzona 
przez producenta przez za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu lub 
innym równorz�dnym dokumentem. Materiały do mocowania okładziny, gruntowania i impregancji dostarczone na 
budow� bez dokumentów potwierdzaj�cych przez producenta ich zgodno�ci ze specyfikacj� systemu nie mog� by� 
dopuszczone do stosowania. 
-sprawdzenie okresu przydatno�ci  do u�ycia (nie dopuszcza si� do u�ycia materiałów przeterminowanych). 
-sprawdzenie zgodno�ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 
-sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 
6.1.2.Kontrola płaszczyzny podło�a: 
-kontrola geometrii podło�a (prostokre�lno�� w szeroko�ci, wysoko�ci), 
-kontrola prawidłowo�ci przygotowania powierzchni (wizualna i dotykowa ocena przygotowania powierzchni pod 
wzgl�dem równo�ci, braku plam i zabrudze�), 
-kontrol� wytrzymało�ci podło�a na odrywanie (sonda�owe czynno�ci dot.odkrycia ”głuchych”tynków i innych wad) , 
-oznaczenie rzeczywistej grubo�ci powłoki (grubo�� powłoki winna by� zgodna z przedziałem warto�ci podanym w 
dokumentacji projektowej i zgodnej z zaleceniami Producenta; grubo�� t� okre�la si� jako �redni� arytmetyczn� z 
kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Grubo�� okre�la si� metodami 
nieniszcz�cymi), 
6.1.3.Kontrola jako�ci prac - wst�pna: 
-kontrol� grubo�ci nało�onych warstw zaprawy klejowej i spójno�ci z podło�em; 
-kontrola zbie�no�ci styków i prawidłowo�ci wykonania fug; 
-kontrola wzoru pod wzgl�dem ubytków wynikłych w trakcie monta�u, 
-kontrol� poprawno�ci naprawienia bł�dów w wykonanej okładziny, 
6.1.4.Kontrola jako�ci prac – ostateczna: 
-kontrol� wykonania warstw gruntuj�cych i impregnuj�cych. 
6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów. Wyniki powinny by� ka�dorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
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7. PRZEDMIAR I OBMIAR. 
Jednostk� przedmiaru i obmiaru robót jest m2 powierzchni okładziny. Ze wzgl�du na du�e ubytki materiału w 

postaci odpadów monta�owych, w przedmiarze i obmiarze nale�y przyjmowa� współczynniki korekcyjne dla 
okładanych elementów wykraczaj�cych stopniem skomplikowania poza proste �cienne płaszczyzny prosto-kre�lne i 
łukowe: 

- dla kolumn, pilastrów okr�głych, płaszczyzn łukowych łamanych:   ilo�� [m2] okładziny x 1,2 
- dla nadpro�y, belek stropowych, sufitów:     ilo�� [m2] okładziny x 1,4 
- dla głowic kolumn, jednostkowych elementów zdobniczych:   ilo�� [m2] okładziny x 1,6 
Ilo�� robót okre�la si� na podstawie projektu z uwzgl�dnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru 

Inwestorskiego i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1. Podstaw� do odbioru robót okładzinowych powinny stanowi� nast�puj�ce dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) za�wiadczenia o jako�ci materiałów i wyrobów dostarczonych na budow�, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót w wyniku przeprowadzonych kontroli wskazanych w pkt.6, 
8.2. Zasady odbioru: 

Podło�e oraz ka�da nanoszona warstwa okładziny powinna by� odebrana przez Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego. Przyst�pienie od kolejnych etapów robót mo�e nast�pi� po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez 
Inspektora do Dziennika Budowy. 

Wykonanie okładziny uznaje si� za wykonane zgodnie z dokumentacj� projektow�, niniejsz� specyfikacj� 
techniczn� i wymaganiami Inspektora nadzoru, je�eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji 
podanych w dokumentacji projektowej oraz w punktach 2, 5 i 6 niniejszej specyfikacji technicznej dały wyniki 
pozytywne. Roboty podlegaj� zasadom odbioru robót zanikaj�cych. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO�CI - sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzysz�cych. 
Zasady rozliczania i płatno�ci za wykonane roboty b�d� okre�lone w umowie. 
 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA - przepisy zwi�zane. 
 
Normy:  
W odniesieniu do specyfikacji producenta okładzin powłokowych Ytterstone Vertriebs GmbH. 
 
Akty prawne –ustawy: 
[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Oz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z 

pó�niejszymi zmianami), 
[2] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Oz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881), 
[3] Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno�ci (Oz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360. z 

pó�niejszymi zmianami), 
 
(*) - lub inne równowa�ne w parametrach technicznych. 
 


